Dofinansowano ze srodkow
Narodowego Funduszu a
Ochrony Srodowiska

PUEAWY

Gospodarki Wodnej

WYMAGANIA TECHNICZNE

Wymagania dotyczace przepustnic:

1) Korpus z przytaczami do wspawania,
2) Temperatura pracy: 135°C, temperatura max: 150°C woda,
3) Cisnienie: PN = 2,5 Mpa, maksymalne ci$nienie robocze Prmax= 1,6 Mpa
4) Gniazdo, stanowigce integralng cze¢s¢ korpusu stanowigce mechaniczny ogranicznik ruchu
dysku lub plywajace uszczelnienie.
5) Utozyskowanie walu zaleca si¢ wykonanie bezobstugowe.
6) Uszczelnienie watu: czysty grafit, mozliwo$¢ wymiany uszczelki trzpienia w trakcie
eksploatacji armatury bez konieczno$ci demontazu urzadzenia z rurociggu.
7) Rodzaj napedu: reczny poprzez przektadni¢ slimakowa samohamowng lub naped
elektryczny (wg zalaczonej listy).
8) Dysk domykany do gniazda beztarciowo, doszczelnianie momentem obrotowym lub na
droge.
9) Czesci korpusu, dysku 1 watu powinny znie$¢ uderzenia ci$nienia o wartosci 1,5xPS w
pozycji otwartej oraz 1,1xPS w pozycji zamknigtej, zgodne z PED.
10) Szczegdtowe wymagania dotyczace przepustnic metal-metal, zastosowanych na wodzie

sieciowej:
— Materiat korpusu: staliwny, odlewany,
— Dysk: stal weglowa, staliwo weglowe lub stal nierdzewna
— Powierzchnie uszczelniajace: metal-metal,
— Gniazdo: stanowigce integralng czgs$¢ korpusu lub ptywajace uszczelnienie.
— Pier§cien uszczelniajacy: lamelowy (metal+grafit), osadzony (plywajacy)

w dysku lub piericien catostalowy.

— Trzpien: ze stali odpornej na korozjg, sztywny jednoczesciowy,
— Domknigcie dysku do gniazda: beztarciowe, potrojna mimosrodowosc,
— Klasa szczelnosci (w obu kierunkach): A wedhug PN-EN 12266-1,
— Dlugo$¢ zabudowy: PN-EN 558:2017

Wymagania dla zaworow kulowych:

1) Przelot petny,

2) Medium: woda goraca uzdatniona dla obiegéw cieptowniczych,

3) Temperatura pracy: 135°C, temperatura max: 150°C woda,

4) Cisnienie: PN = 2,5 Mpa

5) Szczelno$¢ 100% w obu kierunkach,

6) Korpus stalowy spawany z przytgczami do wspawania,

7) Kula ptywajaca, ze stali nierdzewnej

8) Krdcce do spawania wykonane z niestopowych stali niskoweglowych zgodnie z PN-EN
10217-2 lub PN-EN 10216-2

9) Trzpien obracajacy kule wykonany ze stali nierdzewnej, uszczelnienie trzpienia z
mozliwo$ciag wymiany uszczelnienia w trakcie eksploatacji armatury, bez koniecznosci
demontazu urzadzenia z rurociagu
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10) Uszczelnienie kuli - teflon z dodatkiem grafitu lub TFM w ostonie metalowej,
gwarantujgce zachowanie kompensacji temperaturowej armatury poprzez kulg osadzona
sprezyscie w obu uszczelkach za pomoca sprezyn talerzowych lub sprezyn spiralnych.

11) Sprezyny wykonane z materiatdbw odpornych na korozj¢ (ze stali odpornych na korozje
lub stali weglowych z powtoka antykorozyjng) dla wszystkich §rednic zaworow.

12) Zawory maja posiada¢ tozyskowanie trzpienia nap¢dowego w postaci tulei §lizgowych
wykonanych ze stali odpornych na korozj¢

13) Zawory zapewniajg dowolny kierunek przeptywu oraz montaz w dowolnym potozeniu.

14) Wysoko$¢ tulei prowadzacej trzpien napgdowy zapewnia mozliwo$¢ montazu izolacji
termicznej zgodnie z obwieszczeniem ministra inwestycji i rozwoju z dnia 8 kwietnia
2019 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie.

15) Nie wymagajg wymiany okresowej szczeliwa,

16) 100 % kontrola jakosci zgodnie z PN-EN 12266

Wymagania dotyczace napedow elektrycznych:

1) Napedy dobrane wg normy: Napedy elektryczne do armatury przemystowej —
Wymagania podstawowe EN 15714-2:2010-02

2) Napedy otworz-zamknij i regulacyjne beda wykonane w wersji zmiennopredkosciowe;j
(wbudowany falownik), beda posiadaty mozliwo$¢ zmiany predkosci zamykania / czasu
przesterowania na obiekcie, a takze funkcj¢ tagodnego otwierania i domykania (soft-start-
stop)

3) Wymaga si¢ zastosowania napgdow elektrycznych jednego producenta celem unifikacji

4) Napedy wyposazone w funkcje proby domkniecia z mozliwoscig ustawienia do 5 prob

5) Napedy wyposazone w pojedyncze wielopinowe przytacze elektryczne typu gniazdo-
wityk,

6) Napedy z zabezpieczeniem antykorozyjnym C5 wg ISO 12944-6

7) Napedy dostarczane muszg by¢ samohamowne zaréwno w trybie elektrycznym, r¢cznym
jak 1 w trakcie przetaczania pomiedzy trybami

8) Stopien ochrony IP68

9) Napedy powinny by¢ wyposazone w trwate pokretta umozliwiajgce sterowanie rgczne,
zasprzeglenie pokretla recznego poprzez weisnigcie przycisku lub wcisnigcie pokretta

10) Obudowa glowicy sterownika niezalezna od obudowy napedu — mozliwos¢ odwieszenia
sterownika od napedu po dostawie jesli wystapia drgania lub utrudniony dostep dla
obstugi .

11) Pulpit sterowania lokalnego z osobnymi przyciskami dla rozkazow Otworz, Stop,
Zamknij lub z jednym hermetycznie zamknigtym przyciskiem typu ,,drive controller”

12) Napedy elektryczne beda posiadaly mozliwos¢ konfigurowania parametrow bez
dodatkowych urzadzen

13) Napedy wyposazone w mechaniczny i elektroniczny wskaznik potozenia

14) Gtlowica sterujaca napgdu wyposazona w bluetooth do komunikacji z laptopem

15) Napedy bedg sterowane poprzez protokoét cyfrowy zgodny z projektem automatyki

16) Zasilanie napedoéw 1-fazowe 220-240VAC / 50-60Hz
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Wymagana dokumentacja armatury:

- Karty katalogowe producenta w jezyku polskim zawierajacag rysunek przekrojowy armatury
z okres$leniem gldwnych wymiardow, potwierdzong pozytywna probe szczelnosci wg EN
10204-3.1

- Certyfikat CE PED,

- Dokumentacje¢ techniczno-ruchowa producenta w jez. polskim (DTR) zawierajaca zalecenia
montazowe, opis dzialania, zalecane warunki pracy, instrukcje konserwacji.

Wykonawca udziela na dostarczone urzgdzenia minimum 36 miesi¢cznej
gwarancji jakosci.

Oferta powinna zawierac:

Karty katalogowe oferowanych urzadzen w jezyku polskim, wraz z rysunkami przekrojow,
umozliwiajace w sposob jednoznaczny stwierdzi¢ spelnianie wymagan technicznych
wskazanych w opisie przedmiotu zamowienia.
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