WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

dot.: WYMIANY URZADZENIA GRZEWCZEGO W ISTNIEJACEJ KOTEOWNI GAZOWE)
MARKUSZOW

I. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW | URZADZEN (ROWNOWAZNOS(C)

Wszedzie tam, gdzie w opisie przedmiotu zamdwienia lub dokumentacji wskazano znaki
towarowe, patenty, pochodzenie lub konkretnych producentéw (np. Beretta, Secespol, Flamco,
Spirovent, Neutrakon), Zamawiajgcy dopuszcza zastosowanie rozwigzan réwnowaznych.

Za rozwigzanie rOwnowazne uznaje sie urzgdzenia i materiaty o parametrach technicznych,
funkcjonalnych i jako$ciowych niegorszych niz wskazane, spetniajgce nastepujace kryteria
brzegowe:

1. Kociot kondensacyjny: wiszacy, o nominalnej mocy grzewczej dla parametréow 80/60°C
wynoszgcej min. 110,0 kW oraz w trybie kondensacji (50/30°C) min. 121,1 kW. Zakres
ptynnej modulacji palnika od minimum 22,1 kW (lub nizszy) do maksimum minimum
121,1 kW. Sterowanie sygnatem PWM zewnetrzng pompg obiegowg. Wbudowana
automatyka pogodowa.

2. Wymiennik ciepta: ptytowy, lutowany miedzig, zoptymalizowany pod katem pracy w
rezimie kondensac;ji dla Zzrodta o mocy 110 kW. Powierzchnia wymiany ciepta oparta na
konstrukcji min. 90 ptyt. Wyposazony w fabryczng otuline termoizolacyjng z pianki EPP.

3. Separator magnetyczny: kotnierzowy lub gwintowany, dedykowany do wychwytu
magnetytu i zanieczyszczen statych w instalacjach o przeptywach witasciwych dla mocy
min. 110 kW, charakteryzujacy sie niskimi oporami hydraulicznymi.

4. Neutralizator kondensatu: przeptywowy, wyposazony w ztoze alkaliczne (granulat),
przystosowany do obstugi kottéw o mocy minimum 150 kW, gwarantujgcy podniesienie
odczynu pH skroplin do poziomu > 6,5.

Il. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA ROBOT
1. Demontaze i przygotowanie pomieszczenia

e Wykonawca dokona bezpiecznego odtgczenia od medidw (gaz, woda, prad) i demontazu
istniejgcego kotta niskotemperaturowego o mocy 130 kW.

e Zdemontowane urzgdzenie oraz pozostaty ztom montazowy nalezy zutylizowac zgodnie z
ustawg o odpadach. Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Zamawiajgcemu karte
przekazania odpadu (KPO).



Przed montazem nowych urzadzen nalezy dokona¢ rewizji budowlanej pomieszczenia w
miejscu planowanego posadowienia nowej ramy portalowej.

2. Czyszczenie i przygotowanie istniejgcego ztadu (Instalacji c.0.)

Ptukanie hydrodynamiczne i chemiczne: Do ptukania nalezy uzy¢ certyfikowanych,
neutralnych chemicznie preparatéw dyspergujgcych, ktére zostang catkowicie wyptukane
z uktadu przed napetnieniem docelowym.

Filtrowanie: Na powrocie z instalacji do wymiennika (strona wtérna) nalezy zamontowac
skosny filtr siatkowy oraz separator magnetyczny. Do zawordw odcinajgcych filtry nalezy
zapewnié swobodny dostep serwisowy.

Jakos¢ wody napetniajacej: Woda do napetnienia obwodu pierwotnego (kottowego)
oraz uzupetniania ztadu musi zostaé uzdatniona (zmiekczona) za pomocg mobilnej stacji
demineralizacji/zmiekczania. Woda musi bezwzglednie spetniaé parametry normy PN-C-
04607 oraz wymagania techniczne producenta zamontowanego kotta. Wykonawca
wykona test jakosci wody i wpisze parametry (twardos¢, przewodnos¢, pH) do protokotu.

3. Prace montazowe i instalacyjne

Rama montazowa: Z uwagi na brak mozliwosci montazu Sciennego, kociot nalezy
posadowi¢ na wolnostojgcej konstrukcji wsporczej (ramie portalowej dwustupowej) w
uktadzie rozporowym posadzka-strop. Rame wykonac z profili zamknietych stalowych o
wymiarach min. 50x50x3 mm. Konstrukcje nalezy zakotwi¢ mechanicznie do podtoza i
stropu za pomocg kotew min. M10, zabezpieczy¢ antykorozyjnie farbg podktadowg i
nawierzchniowg. Konstrukcja musi legitymowad sie nosnoscig min. 150 kg.

Obwodd pierwotny (kottowy): Potgczenia hydrauliczne miedzy kottem a wymiennikiem
ptytowym wykonac z rur stalowych czarnych fgczonych przez spawanie lub rur ze stali
weglowej systemowej (zaciskowej) o Srednicach dostosowanych do kréécéw urzadzenia.
Na powrocie do kotfa zainstalowaé zewnetrzng pompe obiegowg sterowang sygnatem
PWM z automatyki kotta, zapewniajgcg przeptyw nominalny min. 6,41 m3/h.

Wymiennik ciepta: Zamontowac w pozycji pionowej, zgodnie z wytycznymi producenta,
zapewniajgc przeciwpragdowy przeptyw czynnika. Zatozy¢ kompletng izolacje termiczna
EPP.

Automatyka: W tulei zanurzeniowej rurociggu zasilajgcego po stronie wtérnej (za
wymiennikiem) zamontowaé dedykowang sonde temperatury NTC. Przewdd sygnatowy
nalezy poprowadzié¢ w korytkach kablowych do automatyki kotta. Skonfigurowac
regulacje pogodowg w oparciu o krzywg grzewczg dostosowang do instalacji
grzejnikowe;j.



4. Instalacja spalinowa

o Istniejgcy wktad stalowy MKS-200 nalezy doktadnie oczyscié i sprawdzic jego stan
techniczny (szczelnosc jako rury ostonowej).

e Wewnatrz MKS-200 nalezy wprowadzi¢ nowy, jednos$cienny przewdd spalinowy z
polipropylenu (PP) o srednicy DN 110 (klasa P1, min. 120°C).

e Kategorycznie zabrania sie zmiany $rednicy pionu na wiekszg (np. DN 160) z uwagi na
ryzyko spadku predkosci liniowej spalin i zaburzenia ciggu.

e Rure DN 110 nalezy centrowaé wewnatrz istniejgcego wktadu za pomocg systemowych
obejm dystansowych (pajgkéw rozporowych) rozmieszczonych maksymalnie co 2,0
metry. U podstawy pionu zainstalowac tréjnik z odskraplaczem i rewizja.

5. Odprowadzenie i neutralizacja kondensatu

¢ Linie odprowadzenia skroplin z kotta oraz z odskraplacza kominowego wykonac z rur
tworzywowych (PP lub PVC-U) odpornych na dziatanie kwaséw, o srednicy min. 32 mm.

e Catos¢ trasy nalezy poprowadzi¢ grawitacyjnie z zachowaniem statego spadku min. 3% w
kierunku neutralizatora.

e Przed zrzutem do kanalizacji kondensat skierowac¢ do przeptywowego neutralizatora
wyposazonego w ztoze dolomitowe/alkaliczne. Wykonawca zobowigzany jest zasypac
neutralizator fabrycznym tadunkiem startowym.

o Wigczenie zneutralizowanych skroplin do istniejgcego zeliwnego kolana kanalizacyjnego
wykonac za pomocg dedykowanej kwasoodpornej i gazoszczelnej manszety
elastomerowej. W uktadzie nalezy zastosowac lejek zasyfonowany z suchg klapa
(blokujgca odory i cofanie sciekéw).

6. Instalacja gazowa i systemy bezpieczenstwa

e Podtgczenie gazu do armatury kotta wykonac jako sztywne lub za pomocg
certyfikowanego, elastycznego przewodu stalowego z ostong z tworzywa sztucznego o
$rednicy 1", dedykowanego do urzadzen gazowych.

e Po montazu armatury gazowej Wykonawca zobowigzany jest przeprowadzic¢ testy
istniejgcego systemu detekcji gazu (aktywnego systemu bezpiecznego odcinania
doptywu gazu). Test obejmuje sprawdzenie progéw alarmowych detektoréw oraz
mechaniczng prébe zamkniecia zaworu odcinajgcego (zaworu MAG) za pomocg impulsu
elektrycznego z centrali.



ll. PROBY, ODBIORY | URUCHOMIENIE

1. Préby szczelnosci

Proba hydrauliczna: Przed zaizolowaniem rurociggéw obwodu pierwotnego nalezy
przeprowadzi¢ prébe szczelnosci instalacji pod cisnieniem 1,5 raza wiekszym od ci$nienia
roboczego (minimum 4,5 bar) przez okres minimum 2 godzin. Wynik préby nalezy
udokumentowac protokotem podpisanym przez Inspektora Nadzoru.

Préba szczelnosci instalacji gazowej: Nowo wykonany odcinek podejscia pod kociot
nalezy poddac prébie szczelnosci przy pomocy manometru elektronicznego lub
pianotworczego srodka kontrolnego. Préba musi wykazaé 100% szczelnosci potgczen.

Préba szczelnosci przewodu spalinowego: Po montazu wktadu PP DN 110 nalezy
przeprowadzi¢ prébe szczelnosci (cisnieniowg lub za pomocg préby dymowej) w celu
potwierdzenia ciggtosci potaczen kielichowych i uszczelek.

2. Uruchomienie i regulacja (Rozruch technologiczny)

Pierwsze uruchomienie kotta oraz powigzanej automatyki musi zosta¢ przeprowadzone
przez Autoryzowany Serwis Producenta (ASP) zainstalowanego urzadzenia. Koszt
uruchomienia zerowego ponosi Wykonawca.

Podczas uruchomienia nalezy dokonac analizy spalin za pomocg skalibrowanego
analizatora. Wydruk z analizy spalin (potwierdzajgcy prawidtowy proces spalania i
parametry emisji) stanowi obowigzkowy zatgcznik do protokotu odbioru koncowego.

Wykonawca dokona zbalansowania przeptywdéw na obwodzie pierwotnym za pomocg
nastaw pompy PWM.

3. Dokumentacja powykonawcza i odbiorowa

Wykonaweca przedtozy Zamawiajgcemu komplet dokumentacji powykonawczej w 2

egzemplarzach w wersji papierowej oraz 1 egzemplarz w wersji elektronicznej (PDF),

zawierajcy:

Deklaracje wtasciwosci uzytkowych, certyfikaty CE oraz atesty higieniczne dla wszystkich
wbudowanych materiatéw (rury, wymiennik, separator, system spalinowy).

Karte gwarancyjng kotta wraz z potwierdzeniem wykonania ,,uruchomienia zerowego”
przez ASP.

Protokot z hydrodynamicznego i chemicznego ptukania instalacji c.0. wraz z wynikiem
badania twardosci wody.



Protokot hydraulicznej préoby szczelnosci obwodu kottowego.

Protokot szczelno$ci instalacji gazowe] oraz protokédt z testu sprawnosci systemu detekg;ji
gazu i zaworu odcinajgcego.

Protokét kominiarski z odbioru nowego przewodu spalinowego PP DN 110, wydany przez
uprawnionego Mistrza Kominiarskiego.

Wydruk parametréw analizy spalin.

Instrukcje obstugi i eksploatacji kottowni w jezyku polskim oraz przeszkolenie
wyznaczonych pracownikéw Zamawiajgcego w zakresie biezgcej obstugi urzadzen
(potwierdzone pisemnym protokotem szkolenia).



